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@ Oberflache fur Maschinenteile in Druckmaschinen 

(57) Die Erfindung betrifft eine Oberflache fur Maschinen- 
teile in Druckmaschinen, die mit Farbe und/oder Wasser 
in Beruhrung kommen und dadurch Farbverschmutzen 
konnen und/oder bei denen die Gefahr der Verschmut- 
zung durch Schmutzpartikel besteht. 
Die Aufgabe der Erfindung, eine Oberflache fur Maschi- 
nenteile in Druckmaschinen zu schaffen, die Schmutz je- 
der Art, wie beispielsweise Farbe, Papierstaub u. a. selb- 
standig abweist, wird dadurch gelost, dass die Leitele- 
mente fur die Bogenfuhrung eine Oberflache aufweist, 
die aus einer mit Selbstreinigungsfahigkeit bestehenden 
Beschichtung besteht, die eine mikrostrukturierte Ober- 
flache aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beLrifft eine Oberflache fur Maschinenteile 
in Druckmaschinen, die mit Farbe und/oder Wasser in Be- 
riihrung kommen und dadurch farbverschmutzen konnen 5 
und/oder bei denen die Gefahr der Verschmutzung durch 
Schmutzpartikel besteht. 

Die Oberflache findet beispielsweise Anwendung an Bo- 
genfuhrungszylindern einschlieBlich Druckzylindern sowie 
Leitelementen fur die Bogenfuhrung (Leitblech) sowie in io 
Nahe des Bogenfuhrungsweges liegende Maschinenele- 
mente wie Traversen, Druckan- und -abstellwelle u. a., an 
denen der frisch bedruckte Bogen abschmieren kann. 

An Druckzylindern nach der Wendeeinrichtung in um- 
stellbaren Schon- und Widerdruckmaschinen hat es ver- 15 
schiedene Versuche gegeben, um die Oberflache der Zy Un- 
der farbstoBend zu machen. 

Bekannt ist, einen Zylinder mit einem Aluminiumblech 
zu uberziehen, das gekornt, anodisiert, sandgeblasen oder in 
anderer Weise behandelt worden ist, um eine Oberflachen- 20 
rauhigkeit zu erzielen; dies allein hat aber das Verschmieren 
und die Farbubertragung nicht beseitigt. Man hat femer sol- 
che Zylinder mit einem Bogen uberzogen, der aus einem Pa- 
piertrager besteht, der mit KlebstofT bedeckt ist, in welchen 
kleine Glasperlen oder -kugeln eingebettet sind. Auch hier- 25 
mit sind aber keine voll standi g befriedigenden Ergebnisse 
erzielt worden, weil das Schmieren und die Farbubertragung 
nicht restlos beseitigt wurden und es sich auBerdem zeigte, 
dass die Glasperlen oder -kugeln von ihrem Papiertrager ge- 
lost werden und dann den Druck beeintrachtigen; hierdurch 30 
werden zusatzliche Stillsetzungen zwecks Sauberung der 
Druckpresse erforderlich. 

Ferner ist schon vorgeschlagen worden, bei Druckma- 
schinen diejenigen Teile derselben, die mit einer gerade be- 
druckten Seite des Bogens oder der Bahn in Beruhrung 35 
kommen, aus amalgamierbarem Metall herzustellen oder 
aber mit einem Uberzug aus amalgamierbarem Metall zu 
versehen. Die letztgenannte Ausbildung tragi der Tatsache 
Rechnung, dass das Amalgam eines Metalls cine geringere 
Festigkeit aufweist als das reine Metall. Hierdurch wird die 40 
Werkstoffauswahl fur die mit frisch gedruckten Bogen in 
Beruhrung kommenden Maschinenteile stark eingeschrankt; 
auBerdem ist das Amalgamieren ein recht kostspieliges Ver- 
fahren. Infolge der geringeren Festigkeit des Metallamal- 
gams ist der VerschleiB der betreffenden Teile auBerdem 45 
ziemlich hoch. TVotz alledem bringt auch diese MaBnahme 
nicht den erstrebten Erfolg einer praktisch vollstandigen 
Ausschaltung des Farbverschmierens und der Farbubertra- 
gung. 

Aus der Druckschrift DE 42 11 881 C2 ist ein Verfahren so 
zum elektrochemischen Aufbringen einer strukturierten 
Oberflache bekannt. GemaB dieser Druckschrift werden 
Maschinenteile, beispielsweise ein Feuchtreibzylindcr, mit 
einer strukturierten Oberflachenschicht aus Chrom verse- 
hen. 55 

Aus der Druckschrift DE 12 58 873 ist ein Druckzylinder 
bekannt, der mit einer rauhen Chromschicht versehen ist, 
die eine farbabstoBende Wirkung aufweist. 

Nachteilig an alien der genannten Oberflachen ist, dass 
nach vielen Betriebsstunden auch infolge der iiblichen 60 
Schmutzpartikel in der Druckmaschine ein Aufbau von 
Schmutz und Farbe auf die Oberflache nicht auszuschlieBen 
ist und die Oberflache gesaubert werden muss. Ausgehend 
von den Nachteilen aus dem Stand der Technik ist es Auf- 
gabe der Erfindung, eine Oberflache fur Maschinenteile in 65 
Druckmaschinen zu schafTen, die Schmutz jeder Art, wie 
beispielsweise Farbe, Papierstaub u. a. selbststandig ab- 
weist. 
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ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des I, Anspruchs gelost. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dass eine sich 
selbstreinigende mikrostrukturierte Oberflache auf Maschi- 
nenteilen in Druckmaschinen die gestellt Aufgabe losen 
kann. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles soli nachfolgend 
die Erfindung naher beschrieben werden. 

Als Maschinenteile, die eine sich selbstreinigende mikro- 
strukturierte Oberflache aufweisen, kommen beispielsweise 
Zylinder (gewolbte Oberflache), Leiteinrichtungen mit ge- 
kriimmter oder gerader Oberflache in Betracht. 

Neu und erfindungswesentlich ist die Anwendung der 
Oberflache fur Maschinenteile in Druckmaschinen. Die 
Oberflache ist strukturiert. Die Struktur der Oberflache 
weist einen Abstand von 5 bis 50 um und eine Hohe von 5 
bis 20 um auf. In Abkehr von der herrschenden Lehre, dass 
glatte Oberflachen Grundlage einer sauberen Oberflache 
sind, gewahrleistet diese Struktur in Verbindung mit dem 
aufgetragenen Material die Herabsetzung der Adhasions- 
krafte zwischen Oberflache und Schmutzteilchen. 

Als Beispiel fur das Material der Oberflache kommt bei- 
spielsweise Ormocer-Lack in Betracht, der durch Tauchen 
oder durch Spritzen auf die Maschinenteile aufgebracht 
wird. Nach einer anderen Variante ist es auch moglich, die 
Oberflache mittels Plasma zu beschichten und anschlieBend 
mit Ormocer-Flussigkeit zu tranken. 

Die Oberflache weist hydrophobe und oleophobe Eigen- 
schaften auf, so dass nicht nur Wasser, sondern auch olhal- 
tige Stoffe, wie beispielsweise Farben und/oder Schmutz ab- 
gewiesen werden. 

Patentanspriiche 

1 . Oberflache fiir Maschinenteile in Druckmaschinen, 
beispielsweise Bogenfuhrungszylinder, Leitelemente 
fur die Bogenfuhrung u. a., die mit Farbe und/oder 
Wasser und/oder Schmutzpartikeln in Beruhrung kom- 
men, wobei die Oberflache 

- aus einer mit Selbstreinigungsfahigkeit beste- 
henden Beschichtung besteht, die eine mikro- 
strukturierte Oberflache aufweist. 

2. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Struktur der 
Oberflache einen Abstand von 5 bis 50 um und eine 
Hohe von 5 bis 20 um aufweist. 

3. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Maschinen- 
teile mit einem Ormocer-Lack beschichtet sind. 

4. Oberflache nach Anspruch 1 und 3, wobei der Or- 
mocer-Lack durch Spritzen auf das Maschinenteil auf- 
gebracht wird. 

5. Oberflache nach Anspruch 1 und 3, wobei der Or- 
mocer-Lack durch Tauchen auf das Maschinenteil auf- 
gebracht wird. 

6. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Oberfla- 
chenschicht plasmabeschichtet ist und mit Ormocer- 
Flussigkeit getrankt ist. 

7. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Beschich- 
tung hydrophobe und oleophobe Eigenschaften auf- 
weisen. 



